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Uchwyt plazmowy typ ABIPLAS CUT 111 6m EA G1/4", Pilot M10 OZAS
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3.1 Technische Daten ABIPLAS” CUT 71 HF 111 HE 151 HF
71 HF MT 111 HF MT 151 HF MT
Schneiden —-10 °C bis +40 °C Pilotstrom 15-22A (max. 25A) 15-25A (max. 27A) 15-27A (max. 29A)
Transport und Lagerung ~25 %€ bis +55 °C Bemessungsstrom und 70A / 60 % 110A / 60 % 150A / 60 %
Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 20 °C entspr. Einschaltdaver 50A / 100 % Q0A / 100 % 120A / 100 %
Tab. 1 Umgebungsbedingungen im Betrieb ol des Ganes P
Gasdurchfluss ca. 155 |/min ca. 180 I/min ca. 235 |/min
Typ ABIPLAS® CUT 71 HF 71 HF MT Betriebsdruck (Fliebdruck) 5_5 k&
111 HF 111 HF MT Brennereintrittsdruck [bar] '
151 HF 151 HF MT Luftwerte ermittelt mit Disenbohrung 1,1 mm | Disenbohrung 1,4 mm | Disenbohrung 1,8 mm
FUhrungsart handgefihrt maschinengefihrt Plasmaluft [I/min] ca. 99 ca. 30 ca. 39
Spannungsart Gleichspannung DC Softstartiuft [I/min] > 12 > 15 > 15
Betriebsart Eingasbrenner Gasnachstromzeit [s] > 60
Druckluft als Plasma- und Kihlgas @ 0,9 mm / bis 30A 1,0 mm / 30- 50A 1,2 mm / bis 70A
Zindart HE 1,1 mm/30-60A | 1,2mm/ 40-70A 1,5 mm / 70-90A
Max. Lichtbogenziind- und 7kV 1,2 mm / 50-70A 1,4 mm / 70-90A 1,6 mm / 90-120A
Stabilisierungsspannung Wahl der Plasmadiise
Durchschlagsspannung 50 Hz 46 mi 9% T10A 58 minf, 1205 150A
Spannungsbemessung 500V Scheitelwert 1,1 mm lang/max. 50A| 1,2 mm lang/max. 50A | 1,2 mm lang/max. 50A
Schutzart der maschinenseitigen IP3X IP2X 2,6 mm for Fugenhobein| 3,0 mm furFugenhobeln
Anschlisse (EN 60529) Tab. 3 Produkispezifische Brennerdaten (EN 60974-7)
Kihlart luftgekihlt
untar e Richtwerte fir Schneidfahigkeit
Mindest-/Hochstwert des Gasdruck in. 48 b .70Db
Indastyiichstorast dns Gasdrugies i Die Angaben zur Schneidféhigkeit sind nur Richtwerte, da sie zusétzlich von den
Stevereinrichtung im Brennerhandgriff 42V/0,1-1,0A nachfolgenden Punkien stark beeinflusst werden:
Tab. 2 AI[QEMEiHE Brennerdaten [EN {}0';'?4-7} « Art und Qualitat des Materials
* Druck und Unreinheiten der Druckluft
HINWEIS

* Temperatur des zv schneidenden Werkstiicks

* P< 4,8 bar fishrt zu einer thermischen Uberlastung des Brenners!
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Specyfikacja podzespotow | czesci z wykazem kodow

* der gewiinschten Schnittqualitt

» Zustand von Elekirode und Schneiddiise

* Abstand und Stellung des Schneidbrenners zum Werkstiick

 Stromquellen - Charakteristik

* Schneidgeschwindigkeit

Podzespoty | czesci eksploatacyjne uchwytu
ABIPLAS® GUT 111 HF
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. N Bestellnummer/ . Brennerkdmper ABIPLAS CUT 111 HF ®
Bezeichnung / Description part number VE/PU forch body ABIPLAS CUT 111 HF B I NZEL 5
Grifischale komplett / Handle complete 748.0176.1 1 St0ck / pece lsolator

visiedor
Brennerkorper / Torch body ABIPLAS CUT 111 HF T745.0119.1 1 Stock/ pec
Isolator / Insulator 745.0020 1 Stock/ pece
Elektrode kurz / Electrode short 745.0008 5 Stock / pieces Eehirode oder Elextrode lang
electroce ar SleCirode iong
Draliring / Swir ring 745.0113 2 Stock / pieces
Dose / Nozzle @ 1,0 mm/ 30-50 A 745.D018 5 StOck / piecas EE:::T%
Dose / Nozzle @ 1,2mm/ 40-70 A 745.0010 5 Stiick / piecas ) - &
: : P ['.'Ilmu‘ Ok r‘i"&mm 2 Dose lang E:;f::i:;g

Dasa / Nozzle @ 1,4 mm/ 70-90 A 745.0017 5 StOck / pieces i goLging nozzls long nozzle long

: . e nozzie IS ¢ :
Dose / Nozzle @ 1,6 mm/ 90-110 A 745.0065 5 Stack / pieces el oz,
Dosa zum Fugenhobeln / gouging nozzle 745.D067 5 Stock / piecas Eg;gﬁﬂ;ﬂmm
Elektrode lang / Electrode long 745.0016 5 Stlck / pecas
Dose lang / Nozzle long @ 1.2mm/ 50 A 745.D066 5 StOck/ peces
Dise lang mit Krewznut / Nozzle long with cross grooves / 50 A 745.D058 5 Stick / pieces Spritzerschutz

m— — m— Spafter protector
Kappenkorper; nur for Handbrenner 111 HF / Cap body; only for hand torch 111 HF 745.0126.1 1 Stock/ pece
Sprizerschutz / Spatter protector 757.D092 1 Stock/ piece = ‘ Abstandshalter / space retainer
Fasend(se / Bavel nozzle 757.D0%0 1 Stock/ piece ) FasendGse / bovel nozzle
Distanzfedar | distance spring

Distanzieder / Distance spring 745.D012 2 Stock / peces Lochatechkappe / hole plercing cap
Lochstechiappe / Porioration cap 7570098 2 Stack/ piaces Pkein Abstandshalter notwendig / no space retainer necessary
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